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Ablaufdiagramm zur Erteilung einer Bescheinigung für die Klassen B, C, D, und E nach 
Abschnitt 13.5 der DIN 18800-7:2002-09 

Anfrage des 
Schweißbetriebes

Erstmalige Prüfung Wiederholende Prüfung

ggf. Vorbesprechung

Versand der Unterlagen zur Betriebsprüfung 
durch die anerkannte Stelle: 
- Antrag und Betriebsbeschreibung 
- Informationsunterlagen 
- Angebot

auf Wunsch Vorgespräch in der anerkannten 
Stelle oder im Betrieb des Antragstellers

Eingang der 
Antragsunterlagen 

(Auftrag)
Nachfrage

Auftrag

Ende des Vorgangs

Auftragsbestätigung und Anlegen der Akte

Festlegung der (des ) Betriebsprüfer (s) der 
anerkannten Stelle  
Bei Klasse E mit ESE: Mit Sachverständigen 
für ESE nach DS 804

Prüfung der Antragsunterlagen

Voraussetzung für 
Betriebsprüfung 

erfüllt

Gepräch zur Festlegung 
weiterer Maßnahmen

Ja

Nein

Nein

Ja

Nein

Ja
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Registrierung in Datenbank/Info an 
verzeichnisführende Stelle 
Bescheinigung an OBA (sofern gewünscht) 
Bei Klasse E mit ESE zusätzlich: 
- Bescheinigung an Leitstelle  
- Bescheinigung und Ergebnisprotokoll 
  an zuständige EBA - Außenstelle

Terminabsprache mit dem Betrieb 
Festlegung der vorzubereitenden Prüfstücke 

Bei Klasse E mit ESE: Information der 
zuständigen EBA - Außenstelle

Durchführung der Betriebsprüfung 
Bei Klasse E mit ESE: ggf. EBA -Anwesenheit

Bewertung der Ergebnisse der 
Betriebsprüfung

Abweichungen 
festgestellt

wesentliche 
Abweichungen, die eine 

erneute Prüfung 
erfordern

Erfassung der Ergebnisse

Ausstellen der Bescheinigung

Erstellung der Rechnung 

Zusendung der Unterlagen an 
Schweißbetrieb

Beendigung des Vorgangs 
 (Ablage der Akte)

Auflagen und Terminsetzung 
zur Beseitigung der 

Abweichungen

Ja

Ja

Nein
Nein


